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รางวัลผลงานดี 
(Good Practice) 
 
ผลงานเรื่อง “อุปกรณปองกันอันตรายจากการตัดเหล็ก” 
โดย บริษัท ยูนิต้ี อินดัสเตรียล จํากัด จังหวัดระยอง 
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รางวัลผลงานดี 
(Good Practice) 
 
ชื่อผลงานเรื่อง อุปกรณปองกันอันตรายจากการตัดเหล็ก 
 
เจาของผลงาน/คณะทํางาน 
1. นายสากล  ไชยคํา  หัวหนาคณะทํางาน 
2. นายเจริญชัย  ผดุงสัตย 
3. นายสายัญต  ภูเดช 
4. นายชัยภิสทิธิ์ จันทะชาติ 
5. นายภัทร  นักใจธรรม 
 
ชื่อสถานประกอบกิจการและที่ต้ัง 
บริษัท ยูนิตี้ อินดัสเตรียล จํากัด 
เลขที่ 118 หมู 3 ถ.หนองละลอก-บานคาย ต.หนองละลอก อ.บานคาย จ.ระยอง 
 
แรงจูงใจ/เหตุผลในการปรับปรุง 

ปรับปรุงพัฒนาเครื่องจักร อุปกรณใหมีประสิทธิภาพ เพื่อใหพนักงานทํางานสะดวก 
ปลอดภัยและเกิดขวัญกําลังใจในการทํางานที่ดีข้ึน 
 
แนวคิด/หลักการในการจดัทําผลงาน 

เนื่องจากพนักงานมีความเสี่ยงตอการเกิดอุบัติเหตุและโรคจากการทํางานทั้งจากสะเก็ด
การเจียร เสียงดัง ฯลฯ  ดงันั้น   จึงจัดทําอุปกรณปองกันอันตรายจากการตัดเหล็กขึ้น โดยใชวัสดุ
เหลือใช หรอืไมใชแลวที่มีอยูในโรงงานมาจัดทํา  เพื่อใหผูปฏิบัติงานมีความสุข สนุกกบัการ
ทํางาน และสามารถเพิ่มผลผลิตได โดยไมใหเกิดอุบัติเหตุ 
 
สภาพการทํางาน/ปญหากอนการดําเนินการปรับปรุง 
- ทํางานลําบาก ขาดผูรับผิดชอบเรื่องความสะอาดในบริเวณทํางาน 
- พ้ืนที่ทํางานสกปรกมาก เกิดอุบัติเหตุบอยๆ 
- คุณภาพงานที่ออกมาไมไดตามขนาด และไมไดมาตรฐาน 
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ขั้นตอนการปรับปรุง/วิธีการจัดทําอุปกรณปองกันอันตรายจากการตัดเหล็ก 
1. ประกอบรถเข็นสําหรับเปนฐานแทนตัด 
2. ทําฐานหมุนยึดแทนตัด 
3. ทําตะแกรงสําหรับรองรับเศษตัด 
4. ทําประตูปด-เปด ชองเก็บเศษเหล็ก ข้ีผง 
5. ทําฝาครอบยึดติดกับรถเข็นฐานแทนตัด 
6. ติดแผนพลาสติกใสกันสะเก็ดความหนา 6 มิลลิเมตร 
7. ทําปากกาจับชิ้นงานใหม 
8. ติดแผนกัน้เสียงบริเวณชองนําเหล็กเขา 
9. ติดชุดคอนโทรลไฟฟาแมคเนติกส 
10. ทําฐานล็อกองศา 
11. ทําฐานรองรับเหล็กสําหรับตัด 
12. เก็บงานสี และงานตางๆ ใหมีความเรียบรอย 
 

สภาพการทํางานหลังการดําเนินการปรับปรุง 
1. ปองกันอุบัติเหตุ อันเกิดจากใบตัดแตกได 100 %  
2. ลดเสียงที่เกิดจากการตัดเหล็กลงได 12 % (14 dB) 
3. ปองกันสะเก็ดเจียร ข้ีผงเหล็ก ไมใหฟุงกระจาย 100 % 
4. ปองกันการเจียรลบคมชิ้นงานที่บริเวณดานขางใบตัด 100% 
5. สามารถปรับองศาการตัด ไดตั้งแต 5 องศาถึง 45 องศา และ 180 องศา 
6.มีลอสําหรบัเคลื่อนยายไดสะดวกและปลอดภัย(ไมจําเปนตองใชอุปกรณปองกันความปลอดภัย  
   เชน แวนตา หนากาก ที่อุดหู เปนตน) 
 

ประโยชนท่ีไดรับจากการปรับปรุง 
- พนักงานทํางานสะดวก ปลอดภัย 
- ลดปญหา มลพิษที่เกิดจากการตัดเหล็ก 
- คุณภาพของงาน ไดขนาดตามความตองการ 
- ลดตนทุนในการผลิต 30 % 
 

คาใชจายในการดําเนินการ 
 ประมาณ 1,450 บาท 
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ระยะเวลาในการปรับปรุง  
 1 เดือน โดยเริ่มตั้งแตเดือนตุลาคม - พฤศจิกายน พ.ศ. 2546 
 

ภาพกอนการปรับปรุง 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

สภาพแวดลอมไมเหมาะสมกับการปฏิบัติงาน ลักษณะการทํางานผิดวิธี ทําใหเกิด
อาการปวดหลัง 

การจัดเก็บและเคลื่อนยายไมสะดวก 
ใชเวลามาก 

การตัดเหล็กที่มีองศาตั้งแต 5 ถึง 45 
องศา ยุงยากและไมมีมาตรฐาน 
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ภาพกอนการปรับปรุง 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

เศษโลหะ เสียง แสง รบกวนการ
ปฏิบัติงาน 

การจับยึดชิ้นงานกระทําไดยาก 

สถานที่ปฏิบตัิงานสกปรกไมเปน
ระเบียบ 

สภาพการทํางานที่เสี่ยงตอการเกิด
อุบัติเหตุ 
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ภาพหลังการปรับปรุง 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หากไมปดฝาครอบลงใหสนิท 
สวิตชควบคุมจะไมทํางาน  
ตัดปญหาการเจียรงานขางใบตัด 

หมดปญหาเรื่องอุปกรณคุมครองความ
ปลอดภัยสวนบุคคล จะยืนหรือนั่งบน
เกาอี้ก็ทํางานสบาย ปองกันสะเก็ดหรือ
ใบแตก 100 % 

ปรับตัดมุมองศาไดในเวลาไมถึง 1 นาที  การจับยึดแบบ  2  หัวจับมั่นคงและรวดเรว็ 
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ภาพหลังการปรับปรุง 

 

 
                                                      ไดคุณภาพของงาน 100 % 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
การเคลื่อนยาย จัดเก็บสะดวกสบายและรวดเร็ว 
 
     
 
 
 
 

 

การตัดเหล็กโดยใชอุปกรณที่ปรับปรุงแลว
สามารถลดเสียงลงได 11.4 dB จากเดิม
เสียงดัง 92.8 dB ปรับปรงุแลวเสียงดังเพียง 
81.4 dB 




